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ONLY ONE KIND OF NUT? - NOT (NUT)
EVERYONE’S CUP OF TEA

Dr. Bihari Zoltan", Besenyei Istvin®

ABSTRACT

When we hear the word "nut", most people think of
the fastener used in aluminium profiled machine
construction. Why would this machine element be
worth devoting a separate article to? Many people
think that it is enough to simply buy the necessary
quantity and install it in the right place.
Unfortunately, the reality of life is much more
complicated, as the following study demonstrates.

1. BEVEZETES

Az aluminium profilokkal torténd gépépités az
utobbi évtizedekben egyre nagyobb teret hodit az
iparban, bizonyos teriiletekrdl kiszoritva a hegesztett
szerkezeteket. A technoldgia szamos eldnyos
tulajdonsaga mellett, nem hunyhatunk szemet a
hatranyai felett sem. Ha valaki azt gondolja, hogy a
jovo kizardlagosan az aluminium gépépitésben rejlik,
az jo eséllyel csalodni fog. Természetesen sok teriilet
van, ahol elvitathatatlan a 1étjogosultsaga, kizarélagos
térhoditdsa  azonban  vitathato. A hegesztett
szerkezetek még nagyon sokaig uralni fogjak az ipari
gyartas szamtalan szegmensét. Ennek a cikknek nem
az a célja, hogy a két technologia kozotti
kiilonbségeket boncolgassa, sokkal inkabb azt a célt
tiztik ki, hogy az aluminium profilokkal vald
gépépités soran felmerild problémak halmazanak egy
nagyon kis szegmensére, a horonyanyakra, azok
kompatibilitasi problémaira fokuszaljon.

2. A PROFILOK GEOMETRIAI JELLEMZOI
2.1. Alapfogalmak

Ha a  profilokat  szeretnénk  vizsgalni,
elkeriilhetetlen néhany alapfogalom tisztazasa. Az
aluminium gépépitd profilok tobbsége négyzet, vagy
négyszog keresztmetszetii. Ujabban megjelentek a
hatszdg, nyolcszog, valamint henger és negyedhenger
alakok is. Ezen profilok kiils¢ oldalfeliiletein hornyok
talalhatoak, amelyek alkalmassa teszik a csavarokkal
valé egymashoz rogzitést. A kozponti részen egy un.
centralfurat (kdzpontfurat) taldlhatod, amely szintén az
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egyes elemek egymashoz vald rogzitését teszi
lehetévé. Ez a centralfurat bizonyos esetekben (pl.:
Item profil) hengeres, mas esetben (pl.: Bosch) un.
forgacstord hornyokkal késziil. Terjedelmi korlatok
miatt ezen hornyok szerepét most nem részletezziik.
Fontos fogalmak tovabba még a horonyorom, a
horonyfenék, amelyek elhelyezkedését az alabbi dbra

szemlélteti.
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1. abra. A profilok jellegzetes részei
2.2. Gyartok
Az aluminium profilok els6é nemzedéke az
irodabutorok gyartasanal tort utat maganak a ,,Syma”

profil megjelenésével. Ennek geometridja messze nem
ideélis sem funkcionalitdsban, sem teherviselésben.

2. dabra. ,,Syma” profil

Kés6bb tobb nagyvallalat felismerte az ebben a
technologiaban rejlé lehet6ségeket, és mara a két
vezetd profilgyartd, a Bosch és az Item mellett

3-4. SZAM 31



felsorakoztak masok is, mint a Maytech, Minitech,
Lipro, Hepco, V-slot, T-slot, Isel, és még
sorolhatnank. Tobb szaz gyartd szabadalmaztatta a
sajat geometridit, amelyek jellegiikben nagyon
hasonldak, a centralfurat, valamint a horony méret
szempontjabol azonban eltéréek. Ezek a kiillonbségek
sok esetben egészen kicsik, szabad szemmel nem is
észrevehet6ek. A horonyanyak beszerelésekor azonban
ezek a kiilonbségek sok esetben lehetetlenné teszik a

munkat. Szerencsére a profilok befoglald méretei
tobbé-kevésbé kovetnek valamilyen trendet. Ennek
megfeleléen a leginkabb elterjedt négyzet alaka
méretek igazodnak a legnagyobb forgalmazdkhoz (3.
abra, 4. abra). Léteznek az abran felsorolt méreteken
kiviili profilok is, példaul az ,,Isel” 25x25-6s méretii
eleme.
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3. abra. ,,Bosch” profilok méretei [3]

5 50 02,
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(standard) (standard)

4. abra. ,, Item” profilok méretei [3]

Természetesen azok a profilgyartok, akik a
piacvezetdk kozott szeretnének maradni, a sajat
profiljukhoz forgalmaznak anyat is, amellyel a
szerelési miveletek elvégezhetdek. Kisebb cégek
megneveznek egy-egy nagyobb gyartét, amelyek
horonyanyai tobbé-kevésbé kompatibilisek a sajat
profiljukkal. Mivel egy-egy gyarténak tdbb,
kiilonb6zé6 méretli profilja is megtalalhatd, a
horonyanyak sokfélesége (5. abra), geometriai
paraméterei igen nagy valasztékot eredményeznek,
kiilondsen, ha figyelembe vessziik, hogy egy adott
profilhoz tobb kiilonbdz6 menettel ellatott, de
azonos geometriaju horonyanya tartozhat.

5. abra. A horonyanydk sokfélesége [1]
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3. AHORONYANYAK CSOPORTOSITASA

A horonyanyak ezen sokfélesége azt a gondolatot
sugallja, hogy jo lenne valamilyen csoportositast
létrehozni, leginkdbb olyat, amely segitheti a
mérndkok munkajat. Kilonosen akkor lenne ez
hasznos, ha az egyes csoportokhoz és
alcsoportokhoz elényok ill. hatranyok
kapcsolodnanak, amely informaciok birtokaban
minden esetben a leginkabb megfelelé horonyanyat
valaszthatnank.

3.1. Tulajdonsagok

A horonyanyak tulajdonsagait vizsgalva harom 6
csoportot kiilonboztethetiink meg.
e  profilvégrdl csusztathato,
e profilba billenthetd,
e kalapacs- vagy rombuszanya.

Utobbi akar két kiilonbozo kategoriat is jelenthetne,
de a beszerelés szempontjabol invarians a f6
geometriai  kialakitds, ezért Osszevontuk egy
kategoriaba.
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A profilvégrél cshsztathatéo valtozat f6
jellegzetessége, hogy kizardlag az aluminium
gépépitd elem végérdl lehet a horonyban elhelyezni.
A megoldas elénye, hogy a horonybol valod
eltavolitas is csak innen lehetséges. Masik elénynek
tekintheto kedvezo arfekvése, hiszen a
legegyszerlibb kivitel a hasab alak menetes lapka. A
gyakorlatban erre szokas alkalmazni a ,szegény
ember horonyanyja” kifejezést. A hatranya ennek a
tipusnak, hogy kész vagy félkész szerkezetek esetén
bontéasi miiveletet igényelhet egy-egy anya utdlagos
behelyezése, hiszen adott esetben szabadda kell tenni
a profil végét.

A profilba billentheté tipus elénye, hogy oldal
iranybdl barmely horonyba utdlag is bebillenthetd,
bontasi miivelet nélkil. Ennek azonban a
bonyolultabb geometriai kialakitds miatt nagyobb
koltségvonzata van. Az Item gyartd ennek ellenére
nagy tipusvalasztékkal jelenik meg a kereskede-
lemben ebbdl a valtozatbol.

A kalapacsanya jelenleg talan a leginkabb
alkalmazott horonyanya. Ahogy a neve is utal ra,
kalapacsfej alaku a kiképzése. Taldn emiatt nevezik
— nagyon helyteleniil — kalapacsfejli anyanak is.
Nagy elonye, hogy eldszerelhetdé az 0Osszekotd
elemmel, igy gyorsan dsszeallithato a kapcsolt elem,
hiszen kozvetleniil a profil natjaba illeszkedik, majd
a csavar meghuzasakor 90 fokos fordulattal a
horonyorom alatt megkapaszkodik a recézett
feliilletével. Oldaskor elég egy kicsit lazitani a
kapcsolaton, elfordul az anya, igy a kotés gyorsan
megsziintethetd. Legnagyobb hatranya azonban,
hogy minden esetben ellendrizni kell, hogy a
rogzitéskor a 90 fokos elforduldas valdban
megtortént-e. Ez sok esetben nehézkes a nem
hozzaférheté  helyeken. A  biztos elfordulas
érdekében vannak alkalmazott megoldasok, de
terjedelmi korlatok miatt erre most nem tériink ki.

A rombuszanya miikodése hasonld a kalapacs
anya miikdodéséhez, az alakja miatt kapta a kiilon
elnevezést.

Egy masik  lehetséges  csoportositds a
horonyanyan kialakitott menetes furatok szama
szerinti bontas. Ennek megfelel6en lehet

e szimpla furatos vagy
e dupla furatos

valtozat. Az utobbi, a kalapacs- vagy
rombuszanya esetén geometriai korlatok miatt nem
kivitelezhet6. Az egyfuratos valtozat sokkal
gyakrabban el6forduld tipus, alkalmazéasa is sokkal
elterjedtebb. Létezik még a négyfuratos valtozat is,
de ezt kizarélag profilok hosszanti Osszekotésére
hasznaljak, ami azt jelenti, hogy ebben az esetben a
profilvég szabad, igy az anya egyszerlien
becsusztathatd. Specialis és egyedi alkalmazasa miatt
ebben a felsorolasban nem szerepel.
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Harmadik fajta csoportositds a horonyanya
peremére vonatkozik, azaz 1étezik

e  peremes

e perem nélkiili

valtozat. A peremes kivitel elénye a biztosabb
pozicionalhat6sadg, hatranya a kevésbé univerzalis
felhasznalhatosaga. A perem méretének ugyanis a
profil natméretével 6sszhangban kell lennie.
A negyedik csoportositasi szempont az Onbeallas
jellege szerinti kategoridkat tartalmazza. Ez alapjan
lehet

e nem Onbealld,

e laprugos nyelves,

e  golyds rugos,

e  spiralrugos.

Ezen négy alaptipus kialakitasat a 6. dbra szemlélteti.

<)
:l .

Nem 6nbeallé

Spiralrugés
2
*

Laprugés nyelves

Golyés rugés
6. abra. Csoportositdas dnbeallas jellege alapjan

A fenti felsorolas a miiszaki gyakorlatban
alkalmazott elnevezéseket takarja. A ,spiralrugés”
kifejezés nem igazan fedi a valos kialakitast, ugyanis
ebben az esetben kedvezébb lenne a ,,nyomd
csavarrug6” hasznalata. Mivel azonban az iparban
elterjedt névhasznalattol a gyakorlati
alkalmazhatosag miatt nem lenne szerencsés eltérni,
igy ezen anomalia felett javasolt szemet hunyni.

3.2. Beazonositas, kodolas

A négy egymashoz képest kvazi 0Onallo
csoportositast a késébbi vizsgalatok érdekében
javasolt Osszegyurni egyetlen graffa, amely alapjan
megfeleld jelolések alkalmazéasaval egy négytagh
kédrendszerrel azonosithatd barmely horonyanya.
Tobbszori probalkozas utan az aldbbi 7. abra szerinti
grafot tekintettiik az idedlis valasztasnak.
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HORONYANYA

Szimpla
menetes

Csusztathato
profilvégrél

Laprugés
oénbeallo nyelves

Billentheté

Dupla
menetes

Kalapacs vagy
rombuszanya

7. abra. A horonyanyadk rendszerezése, csoportositisa és kodoldsa

A 7. abra alapjan példaul egy szimpla menetes,
profilba  billenthetd, peremes, nem Onbealld
horonyanya az 1B+N jelolést kaphatja. Ez azt
jelenti, hogy az elkésziilt rendszer szerint 40
kiilonbdzo tipust sorakoztathatunk fel. Az azonban
egyaltalan nem biztos, hogy a jelenlegi gyartok
valamennyi termékét megvizsgalva mindegyik
kategoriaba talalnank megfelelét. Egy-egy kodrol
azonban elmondhatd az, hogy azonos
tulajdonsadgokkal, valamint geometriai paramé-
terekkel rendelkez6 anyakat von 6ssze. Egy-egy anya
esetén ezen geometriai paraméterek szama a
jelenlegi vizsgalatok alapjan 4-6-ig terjedhet. igy ha
ismerjik az  aluminium  gépépité  profil
horonyméreteit, valamint az adott tipusti horonyanya
jellemzo paramétereit, akkor az adott kodra jellemzé
egyszerli feltételes utasitasokkal a tervezd asztalnal
megmondhato, hogy az adott profilba alkalmazhato-e
a kérdéses anya. Ennek akkor van jelentésége, ha a
profil gyartéja, valamint az anya gyartdja és
forgalmazdja kiilonbozé. A jelenleg alkalmazott
mobdszer a probalgatas, amely id6igényes €s nem til
elegans mérnoki eljards. Abban az esetben, ha
valamennyi kodhoz kidolgozzuk a feltételrendszert,
és létrehozunk egy adatbazist, amely a profil
geometria €s az anya paramétereit fogadja bemend
adatként, automatikusan valaszt kaphatunk a
szerelhetdség kérdéseire. Az adatbézis alapjan egy

4. OSSZEGZES

A cikkben bemutattunk egy lehetséges modszert,
amely alapjan kategorizalhatdo és koddal ellathatd
barmely  kereskedelmi  forgalomban  kaphato
horonyanya. Ez lehetséget teremt egy adatbazis
felépitésére, amely alapjan a szerelhetéség eldre
tervezhet6 egy adott gyartd profilja, valamint egy
masik gyartd altal forgalmazott horonyanya kozott.
Jelenleg az adatbazis l1étrehozasanak és feltoltésének
folyamata zajlik, egy kovetkezd publikacidban a
kapott eredményekrdl részletesen beszdmolunk.

5. KOSZONETNYILVANITAS

Ezaton szeretnénk koszonetiinket kifejezni a Fath
Kft. és a Trinox60 Bt. timogatasaért, amely nélkiil
az adatbazis tesztelése nem valosulhatna meg.
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